
Cncمیز برش      پلاسما



عاملوتریکامپیسیستمیکازبرشمیزنوعاین.میشوداستفادهفلزیاشیابرشکاریوبرشبرایکهاستصنعتیاتوماسیونیکپلاسماCNCبرشدستگاه
CNC (Computer Numerical Control)جامانفلزیموادرویبرتکرارپذیریوبالادقتبارامختلفالگوهایوبرشهامیتوانآنوسیلهبهکهاستبرخوردار

.داد

سپس.میشودماپلاستولیدباعثکهمیگیردقرارالکتریکیجرقهیکتأثیرتحتگازیکروش،ایندر.میکنداستفادهپلاسمافیزیکیاصولازپلاسمابابرش
.ببرشدراآنهاوبگذارداثرفلزیموادرویبربالاشدتبهاستقادرکهمیکندعبوربرقیجریانیکصورتبهپلاسما

باودمیکنحرکتمیزرویبرخودکارطوربهپلاسماسر.دادقرارآنرویبررافلزیقطعاتمیتوانکهاستصافومسطحسطحیکدارایپلاسماCNCبرشمیز
ویشودمانجامبالاسرعتباودقیقصورتبهفرآینداین.میدهدبرشفلزیقطعاترویبررانظرموردشکلهایوالگوهاشده،برنامهریزیدستوراتازاستفاده
.میکندفراهمرادقیقوپیچیدهاشکالبرشامکان

این.یباشدممختلففلزیموادباکارامکانوپیچیدهاشکالبرشقابلیتتکرارپذیری،قابلیتبالا،برشسرعتبالا،دقتشاملپلاسماCNCبرشمیزمزیتهای
.میشونداستفادهماشینسازیوخودروسازیساختمانی،فلزی،صنایعمانندمختلفیصنایعدرتجهیزات

هایعلمش.شدخواهدتولیدسرعتافزایشباعثامراینکه،هستنددارارابرشمشعلچندهمراهبهکارکردنبرایتنظیمقابلیتپلاسگامبرشهایدستگاه
میدارانیزراپلاسماتورچباکارقابلیتدستگاههااینهمچنین.(میلیمتر300تاکاریبرشجهت)هستندبرشبالایبسیارکیفیتدارایدستگاهدرشدهاستفاده
(پلاسماباکارهموگاز-هواباکارهم)نمودطراحیمنظورهدوشکلبهرادستگاهتوانمیحالتایندر.باشند



3000m*m*1500(ساير ابعاد به صورت سفارشی )ابعاد كارگير 

تورچ هواگاز3*1.5تعداد تورچ برشكاري در ميز 

(در صورت سفارش)تورچ هوا گاز و تورچ پلاسما 6*2.5تعداد تورچ برشكاري در ميز 

وزن ماشين متحرك

(ريلها و ميز كار)وزن كلي ماشين 

AC 220 V, 50HZولتاژكاري

قابل تنظيم وابسته به تنظيمات اپراتورحداكثر سرعت حركت ماشين

قابل تنظيم وابسته به ضخامت ورق متغييرحداكثر سرعت برشكاري

0.3mmحداكثر خطاي ماشين در هر محور

0.01mmحداكثر خطاي سيستم كنترل

5mmگاز-حداقل ضخامت برشكاري درسيستم هوا 

mm 1حداقل ضخامت برشكاري درسيستم پلاسما

300mmگاز-حداكثر ضخامت برشكاري درسيستم هوا 

وابسته به سورس انتخابیحداقل ضخامت برشكاري درسيستم پلاسما

180mmكمترين فاصله مشعلها از يكديگر

....(تورچ ، شير تنظيم ـشيلنگها و)سري كامل گاز-تجهيزات برشكاري هوا 

نصب براي روی تورچ های برش هواگازجرقه زن وشمعك

بصورت تمام اتوماتيك ودستیسيستم قطع و وصل برش هوا گاز

قابل تنظيم با ريموت واير لس و کامپيوترسيستم كنترل ارتفاع مشعلها هوا گاز 

به صورت دستی و اتوماتيکسيستم كنترل ارتفاع جهت تورچ پلاسما

قابل نصب در صورت در خواست مشتریريموت وايرلس جهت هوا گاز

امكان برشكاري دستی با فرمان کاربرصفحه پنل اضافي جهت دسترسي آسان اپراتور

در اختيار اپراتورسيستم حرکت سريع

دنده شانهسيستم انتقال قدرت



محيط نرم افزاري تحت ويندوز 

انتقال فايل با فلش يا شبکه يا سی دی

امكان تعيين نقطه شروع برش ، جهت برشكاري 

تعيين اولويت برشكاري اشكال نسبت به يكديگر 

امكان اعمال ضريب بزرگ نمايي و كوچك نمايي 

امكان طراحي نقشه با کامپيوتر نصب شده بر روی دستگاه

.....طول برش كاري ، زمان انجام كار ، زمان انجام برش و : ارائه اطلاعات برشكاري شامل 

gcodپذيرش فايلهای اتو کد به صورت مستقيم پشتيبانی از 

خواندن فايلهای پيچيده طراحی شده 

قابليت حرکت معکوس در حين برش کاری

تايم زمانی جهت تاخير در حرکت جهت سوارخ کردن ورق در هواگاز وپلاسما

مشخصات نرم افزاری



تجاریمارکتوانچرخشسرعتجريانولتاژكارينوع موتور

Ac servo motor220  v Ac4A3000 R.P.M400WDelta

مشخصاتفنی
:قطعات

:موتورهایحرکتی-1

نوع كوپلنسبت گيربكسنوع گيربكسكشور سازند ه

مخصوص سروچين
NG

مستقيم1:10

:گیربکس-



ولتاژ كارنوعكشور سازند همارک تجاری
torkپيستونيترکيه.V  AC 220

:برقیشیرهای-

:بردکنترلرسروموتور

عملكردنوع كارتنام سازنده

Pc  baseMotion  controlرادونيکس

:سایرکارتهاوبردهای

سيستم اتصالسازندهنوع كارتنام قطعه

كارتي قابل تعويضCNCmotion controlradonixبرد کنترلر 

کشور سازندهمارک تجاری قطعهنام قطعه

چينKUMHOشيلنگها



چينانرژی چين

ايرانMorrisطرح  تورچ برش

ايرانradonixسنسور کنترل ارتفاع

:مشخصاتمکانیکی

جنس مواد اوليه و يا مارکنام قطعه

LM GUIDE20ريل عرضی

LM GUIDE25ريلها طولی

دنده شانهانتقال نيرو

ورق كاريتابلوي برق

ورق كاريساير قابها

120*120قوطی پايه هاي نگهدارنده

ميل3و 4با ورق 80*40قوطی ميز زير دستگاه



:برش CNCمزایایدستگاههای

شاسیاصلیدستگاهبصورتدروازهای-1

ماشینکارییکپارچهجهتریلهاودندههاجهتبالابردندقتدستگاه-2

داراییکموتورسرودرمحورعرضی-3

دارایدوموتورسرودرمحورطولی-4

داراییکموتورسرودرمحورزد-5

دارایسیستمآنتیکولیژندرصورتبرخوردورقباتورچ-6

قطعووصلاتوماتیکشعلهبراساسنقشهبرش-7

دارایجرقهزناتواتیکجهتروشنکردنشعله-8

Energyازاستفاده-9 chainرویهاشيلنگمحافظتجهت



:ACسیستمحرکتیسروموتور

سروموتور،بهروزترینفنآوریACتکنولوژی.سروموتورمیباشدACموتورهایحرکتیدستگاه

میباشد،کهدرواقعبدلیلیکنواختیحرکت CNCساختموتورودرایوبرایساختدستگاه

.وگشتاوربالادرسرعتهایزیاد،حرکتیکنواختونرمدستگاهراتضمینمینماید



مزایایسختافزاری

کمترینمقدارسیمکشیجهتعیبیابیدستگاه(1-2)

تعویضآسانبردهایالکترونیکیبهجهتتعویضآسانبردها(2-2)

.طراحیبسیارعالیجهتکاردرشرایطنویزیوناپایدارکارخانجات(3-2)

مزایاینرمافزاری

.a7فارسیبودنمحیطکارینرمافزارتحتویندوز

.bندیبامحیطنرمافزاریبسیارزیبابارعایتحداکثرمواردمربوطبهکاربرپس

شدرطراحیوساختدستگاههایبرتوجهبهتجربهچندینسالهاینشرکت

CNCوبازبینیامکاناتنرمافزاریخارجیمشابه

.cقابلیتهایطراحیداخلنرمافزاربدوناحتیاجبهنرمافزارهایطراحیمانند

اتوکد

d.امکاناتفراواننرمافزاریجهتتسهیلبرشکاریمانند:

بههرشکلبرایگرمپیشزائده،گرمپیشزمانشروع،نقطهتعیین،قطعاتبرشاولویتتعیین

بوجودامکان،موجوداشکالبرایوانتقالجابجایی،چرخش،Scale،حذف،امکانمستقلطور

.موجودازالگوهایاستفادهویاجدیداشکالآوردن

.aضایعاتکاهشجهتورقدرقطعهبهینهچیدمانامکان

.bرینکمتباچیدمانبهترین:شاملشکلمستطیلقطعاتچیدمانبرایویژهامکانات

بصورتورقهربرشیG-codeارائه.باشدنیازکهبرشکاریورقتعدادهردرضایعات

همبرمنطبقخطوطحذف،جداگانه

c.قورگذاریبارشدنآسانودرنتیجهریلبهنسبتورقزاویهگرفتندرنظرامکان

Sheet Alignment

ایایتندمانندامکانکاهشسرعتدرپیچهاوزو.تنظیماتفراوانبرایحصولبهترینکیفیتبرش

.......قبلویابعدازبازکردنشیربرقیهوایکمکیووقفه،امکان

:امکاناتسفارشی

سیمبیکنترلریموتنصبامکان-









56134265-021

66134265-021

09125662619

09902838538

بعد از میدان ( صفادشت)تهران جاده شهریار به اشتهارد 
نبی اکرم نبش خیابان جوان بازار جوش ایران


